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Esempio d’impiego

Le cleanroom di classe più elevata al mondo non si trovano 

più negli ospedali, ma negli impianti dedicati alla produ-

zione di semiconduttori. Il motivo è dovuto al fatto che le 

strutture di produzione diventano sempre più piccole. Da un 

lato c’è il vantaggio che – a parità di performance – i circuiti 

integrati consumano sempre meno energia e spazio. Dall’al-

tro c’è però lo svantaggio che i processi di produzione di-

Monitoraggio delle nanoparticelle all’interno 
di cleanroom e individuazione delle fonti di 
emissione con testo DiSCmini.

ventano sempre più sensibili. Quando un singolo granello di 

polvere ha le stesse dimensioni di varie piste conduttrici af-

fiancate, può velocemente rendere inservibile l’intero chip. 

Con l’analizzatore portatile di nanoparticelle testo DiSCmini, 

Testo offre ai produttori di circuiti integrati un valido stru-

mento per monitorare la qualità dell’aria nel campo delle na-

noparticelle e per individuare le fonti di emissione 

indesiderate.






